泉州台商投资区2021年产品质量监督抽查实施细则

食品接触用塑料制品
                      

泉州台商投资区2021年

食品接触用塑料制品产品质量监督抽查实施细则

1 适用范围

本细则适用于食品用塑料包装容器工具等制品的监督抽查，内容包括产品分类、术语与定义、企业规模划分、检验依据、抽样要求、检验要求、判定原则、异议处理原则及附则。
注：针对特殊情况的专项抽查可参照执行。
2.产品分类
抽查产品种类包括非复合膜（袋）、复合膜（袋）、片材、编织袋、容器和工具，不包括在食品生产经营过程中接触食品的机械、管道、传送带。
产品形态可包括膜、袋、片、桶、瓶、罐、杯、筷、刀、叉、匙、夹、料擦、菜板、盒、碗、碟、盘、吸管等。

产品按材质分类见表1。
表1 按产品材质分类的食品用塑料包装容器工具等制品
	序号
	产品类别

	1
	食品包装用聚乙烯（PE）成型品

	2
	食品包装用聚丙烯（PP）成型品

	3
	食品包装用聚苯乙烯（PS）成型品

	4
	食品容器及包装材料用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）成型品

	5
	食品容器及包装材料用聚碳酸酯（PC）成型品

	6
	食品包装材料用聚酰胺（PA）成型品

	7
	食品容器、包装材料用橡胶改性的丙烯腈-丁二烯-苯乙烯（ABS）成型品

	8
	食品容器、包装材料用丙烯腈-苯乙烯（AS）成型品

	9
	食品包装用聚氯乙烯（PVC）成型品

	10
	食品容器、包装材料用三聚氰胺-甲醛成型品

	11
	复合膜袋

	12
	其它


3.术语和定义
本细则中未列出的术语和定义同相关引用标准。
4.企业规模划分
根据食品用塑料包装容器工具等制品行业的实际情况，生产企业规模以复合膜袋年销售额为标准划分为大、中、小型企业。见表1。
表1  企业规模划分
	企业规模
	大型企业
	中型企业
	小型企业

	销售额/万元
	≥30000
	≥3000且＜30000
	＜3000


备注：年销售额包括该类产品的内销和外销总额。
5．检验依据
下列文件凡是注明日期的，其随后所有的修改单或修订版均不适用于本规范。凡是不注明日期的，其最新版本适用于本规范。
GB/T 4456-2008 包装用聚乙烯吹塑薄膜

GB4806.7-2016 食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品
GB5009.156-2016 食品安全国家标准  食品接触材料及制品迁移试验预处理方法通则
GB31604.1-2015  食品安全国家标准 食品接触材料及制品迁移试验通则
GB31604.2-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定
GB31604.7-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 脱色试验
GB31604.8-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定
GB31604.9-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定

GB31604.15-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 2,4,6-三氨基-1,3,5-三嗪（三聚氰胺）迁移量的测定

GB31604.19-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 己内酰胺的测定和迁移量的测定

GB 31604.21-2016 食品安全国家标准食品接触材料及制品 对苯二甲酸迁移量的测定

GB31604.23-2016 食品安全国家标准  食品接触材料及制品 复合食品接触材料中二氨基甲苯的测定

GB31604.31-2016 食品安全国家标准  食品接触材料及制品 氯乙烯的测定和迁移量的测定
GB31604.41-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 锑迁移量的测定

GB 31604.44-2016 食品安全国家标准食品接触材料及制品 乙二醇和二甘醇迁移量的测定
GB31604.46-2016 食品安全国家标准  食品接触材料及制品 游离酚的测定和迁移量的测定
GB31604.48-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品 甲醛迁移量的测定
QB/T 1999-1994 密胺塑料餐具

GB/T  8808-1988 软质复合塑料材料剥离试验方法
GB/T 1038-2000  塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 压差法
QB/T 2358-1998  塑料薄膜包装袋热合强度试验方法
GB 9683-1988复合食品包装袋卫生标准

GB/T 10003-2008 普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜
GB/T 10004-2008 包装用塑料复合膜、袋 干法复合、挤出复合
GB/T 18006.1-2009 塑料一次性餐饮具通用技术要求
GB/T 21661-2008 塑料购物袋
GB/T 24984-2010 日用塑料袋
GB/T 27740-2011 流延聚丙烯（PP）薄膜

BB/T 0039-2013 商品零售包装袋
QB/T 1871-1993  双向拉伸尼龙（BOPA） 低密度聚乙烯（LDPE）复合膜、袋

QB/T 2357-1998 聚酯（PET）无汽饮料瓶

QB/T 2460-1999 聚碳酸酯(PC)饮用水罐
国家质量监督检验检疫总局食品用塑料包装、容器、工具等制品生产许可审查细则（以下简称旧细则）

食品相关产品生产许可实施细则（一）食品用塑料包装容器工具等制品部分（以下简称新细则，2018年12月1日实施）
相关的法律法规、部门规章和规定经网上自我声明公开或备案的现行有效企业标准及产品明示质量要求。
抽样要求

6.1 抽样型号或规格、品种
按照获证企业生产单元，非复合膜、复合膜、容器和工具每个单元抽取每个产品品种、同批次的主导产品。
企业如生产同一种类、同一材质且同一发证产品品种的不同规格产品时，优先抽取工艺复杂、性能要求较高的产品。
复合膜产品优先抽取干法复合、有印刷图案的产品。生产无国家标准、行业标准的多层食品复合膜（袋）的，优先抽取多层干法复合生产的产品。

容器类产品优先抽取有颜色、颜色较深、生产工艺较为复杂的主导产品；优先抽取S/V（表面积体积比）最大（相同工艺和形状中，容积较小的容器）产品；若PET瓶类产品存在多个规格型号可以抽取，优先抽取一种允许受热温度（耐热温度）声称最高的产品，在耐热温度范围声称相同的情况下选取主导产品进行抽取。
食品用工具按照非本色有填充产品、有颜色产品、本色产品的顺序抽取。

6.2抽样方法、抽样基数及抽样数量
在企业成品仓库随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明合格的产品，优先抽取近6个月生产的产品。原则上抽样时应从同一批次样品堆的不同部位选取3个或3个以上包装箱，分别取出相应的样品数量。随机选取的包装箱可使用随机数表、随机骰子或扑克牌等方法确定。在流通领域抽取样品时，抽样基数满足抽样量即可。
联线生产的产品取样位置：产品生产出来后到食品包装之前取样；样品至少分四次取完，每次间隔约1分钟，取出的样品混合后按表3的要求分成2份。取样方法可根据现场实际情况进行调整。
抽样基数和抽样数量见表3。
表3 抽样基数和抽样数量
	序号
	产品品种
	抽样基数
	抽样数量

	1
	包装用聚乙烯吹塑薄膜（袋）
	不少于150kg（或不少于500个）
	（膜类）3卷，将每卷膜外层除去至少2米，每卷膜各抽取2.5 m2×2

（袋类）从3箱中抽取，每箱中抽取20个×2。

	2
	普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜
	不少于500kg
	

	3
	商品零售包装袋（含保鲜袋）
	不少于500个（或不少于500个）
	从3箱中抽取，每箱中抽取20个×2

	4
	塑料购物袋（食品用）
	不少于500个
	从3箱中抽取，每箱中抽取20个×2

	5
	日用塑料袋（食品用，含保鲜袋、连卷袋）
	不少于500个
	从3箱中抽取，每箱中抽取20个×2

	6
	食品接触用特定非复合膜、袋
	不少于150kg
	3卷，将每卷膜外层除去至少2米，每卷膜各抽取2.5 m2×2

	7
	包装用塑料复合膜、袋 干法复合、挤出复合
	（卷膜）不少于20卷
（袋类）不少于500个
	（卷膜）3卷，将每卷膜外层除去至少2米，每卷膜各抽取2.5m2×2。
（袋类）从3箱中抽取，每箱中抽取20个×2。
复合膜（袋）抽样后，两份样品分别用被抽查塑料膜或袋或企业提供的非复合膜袋密封。

	8
	双向拉伸尼龙（BOPA）/ 低密度聚乙烯（LDPE）复合膜、袋 
	
	

	9
	食品接触用特定复合膜、袋
	
	

	10
	聚酯(PET)无汽饮料瓶
	不少于100个
	20个×2

	11
	聚碳酸酯（PC）饮用水罐
	不少于30个
	10个×2

	12
	食品接触用特定塑料容器
	不少于100个
	20个×2

	13
	密胺塑料餐具
	不少于200个
	20个×2

	14
	塑料一次性餐饮具
	不少于1000个 
	50个×2


注：（1）产品抽样数量可根据样品的实际大小，在满足检验的条件下做适当调整；
（2）膜类样品不得折叠，应以管芯卷轴小心卷好后封样；
（3）抽取的两份样品分别单独封装，一份作为检验样品，一份作为复检备用样品。复检备用样品保存在承检机构。若样品体积较大时，可将复检备用样品保存在受检单位。检验样品和复检备用样品包装内应至少分别放一张所抽样品的产品合格证。
（4）应抽产品抽样基数达不到要求时，在满足抽样数量时可抽样，但须在抽样单中注明所抽样品实际批量。
（5）流通领域抽样按以上要求进行。
6.3 样品处置
抽样后，将所抽样品进行封样，样品由抽样人员监督包装，单独封装后加贴封条，在封条上面应加盖抽样单位公章，并由双方人员签字。样品包装内至少应放一张产品合格证。样品由抽样人员负责带回检验机构或负责寄送至检验机构。
6.4抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。同时记录被抽查企业上一年度生产的塑料包装容器工具等制品的销售总额。若被抽查企业上一年未生产此类产品，则记录本年度已实际生产此类产品的销售总额。
在抽样单备注栏中注明或单独扩充一栏注明所抽查产品的材质种类如聚乙烯或聚丙烯等。
抽样单应有抽样人员签字和受检企业负责人的签字盖章。
样品数量、产品规格等级、结构材质等信息需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。
7．检验要求
7.1 检验项目及重要程度分类(见表2)

(1)非复合膜袋
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2016

第4.2条
	GB 4806.7-2016
	●
	

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.8-2016
	●
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.2-2016
	●
	

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.9-2016
	●
	

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.7-2016
	●
	

	6
	特定迁移总量（以己内酰胺计）（限PA材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.19-2016
	●
	

	7
	氯乙烯特定迁移量（限PVC材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.31-2016
	●
	

	8
	阻隔性能（氧气）
	相应产品标准见表1
产品明示的质量要求
	GB/T 1038-2000
	
	●

	9
	热封强度/封合强度/封口强度（限袋类产品）
	相应产品标准见表2

产品明示的质量要求
	QB/T 2358-1998
	
	●

	a 极重要质量项目b 重要质量项目


注：

①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。

②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

③需进行阻隔性能试验的样品规格较小不满足试验要求时，应抽取同批次的未裁切的膜进行。如不能提供则该项目免于检测，但应在抽样时说明情况。

表1 阻隔性能（氧气）相应产品标准
	GB/T 4456-2008 包装用聚乙烯吹塑薄膜
GB/T 24984-2010日用塑料袋
产品明示的质量要求


表2 热封强度相应产品标准
	GB/T 21661-2008塑料购物袋（部分项目）
BB/T 0039-2013商品零售包装袋 

GB/T 24984-2010日用塑料袋

产品明示的质量要求


（2）复合膜袋

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	感官指标
	GB 9683-1988

第1条
GB 4806.7-2016

第4.2条
	GB 9683-198

GB 4806.7-2016
	●
	

	2
	蒸发残渣/总迁移量
	GB 9683-1988

第2条
GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.8-2016
	●
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 9683-1988

第2条
GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.2-2016
	●
	

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 9683-1988

第2条
GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.9-2016
	●
	

	5
	溶剂残留量总量
	GB/T 10004-2008

第5.6条
GB/T 18706-2008

第6.5.3条
GB/T 18192-2008

第6.6.3条
食品相关产品生产许可实施细则（一）
食品用塑料包装容器工具等制品部分
	GB/T 10004-2008

第6.6.17条
	●
	

	6
	苯类溶剂残留量
	GB/T 10004-2008

第5.6条
GB/T 18706-2008

第6.5.3条
GB/T 18192-2008

第6.6.3条
食品相关产品生产许可实施细则（一）
食品用塑料包装容器工具等制品部分
	GB/T 10004-2008

第6.6.17条
	●
	

	7
	甲苯二胺（4%乙酸）
	GB 9683-1988

第2条
	GB 31604.23-2016
	●
	

	8
	剥离力
	产品明示的质量要求
	GB/T 8808-1988
	
	●

	9
	拉伸强度
	产品明示的质量要求
	GB/T 1040.3-2006
	
	●

	10
	阻隔性能（氧气）
	相应产品标准见表1
产品明示的质量要求
	GB/T 1038-2000
	
	●

	11
	热封强度/封合强度/封口强度/热合强度/封口剥离力（限袋类产品）
	相应产品标准见表2

产品明示的质量要求
	QB/T 2358-1998
	
	●

	12
	断裂伸长率
	产品明示的质量要求
	GB/T 1040.3-2006
	
	●

	13
	抗摆锤冲击性能
	产品明示的质量要求
	GB/T 8809-2015
	
	●

	14
	耐压性能
	产品明示的质量要求
	GB/T 10004-2008
	
	●

	15
	跌落试验
	产品明示的质量要求
	GB/T 10004-2008
	
	●

	16
	直角撕裂力
	产品明示的质量要求
	QB/T 1130-1991
	
	●

	17
	外观
	产品明示的质量要求
	GB/T 10004-2008
	
	●

	18
	尺寸偏差
	产品明示的质量要求
	GB/T 10004-2008
	
	●

	19
	摩擦系数
	产品明示的质量要求
	GB 10006-2021
	
	●

	a 极重要质量项目b 重要质量项目


 注：
①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。
③溶剂残留量总量和苯类溶剂的判定原则：
溶剂残留量检测溶剂种类：
苯类溶剂：苯、甲苯、二甲苯（含对二甲苯、邻二甲苯、间二甲苯）
其他溶剂：乙醇、异丙醇、丁醇、丙酮、丁酮、乙酸乙酯、乙酸异丙酯、乙酸丁酯等。
④感官指标和“蒸发残渣”项目的说明：若产品执行GB 9683-1988时，检验项目为感官指标和蒸发残渣，若不执行GB 9683-1988时，检验项目为感官要求和总迁移量。
⑤需进行阻隔性能试验的样品规格较小不满足试验要求时，应抽取同批次的未裁切的膜进行。如不能提供则该项目免于检测，但应在抽样时说明情况。

表1 阻隔性能（氧气）相应产品标准
	GB/T 10004-2008包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合
QB/T 1871-1993 双向拉伸尼龙（BOPA）/低密度聚乙烯（LDPE）复合膜、袋
产品明示的质量要求


表2 热封强度相应产品标准
	GB/T 10004-2008包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合
QB/T 1871-1993 双向拉伸尼龙（BOPA）/低密度聚乙烯（LDPE）复合膜、袋
产品明示的质量要求


(3)容器（聚对苯二甲酸乙二醇酯(PET)瓶）

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2016  4.2
	GB 4806.7-2016
	●
	

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2016

4.3.1
	GB 31604.8-2016
	●
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016  4.3.1
	GB 31604.2-2016
	●
	

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2016  4.3.1
	GB 31604.9-2016
	●
	

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 4806.7-2016  4.3.1
	GB 31604.7-2016
	●
	

	6
	特定迁移量（以锑计）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.41-2016
	●
	

	7
	特定迁移总量（以对苯二甲酸计）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.21-2016
	●
	

	8
	特定迁移总量（以乙二醇计）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.44-2016
	●
	

	a 极重要质量项目 b 重要质量项目


注：①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

(4)塑料一次性餐饮具
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2016

第4.2条
	GB 4806.7-2016
	●
	

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.8-2016
	●
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.2-2016
	●
	

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.9-2016
	●
	

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 4806.7-2016

第4.3.1条
	GB 31604.7-2016
	●
	

	6
	特定迁移量（以锑计）（限PET材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.41-2016
	●
	

	7
	特定迁移总量（以己内酰胺计）（限PA材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.19-2016
	●
	

	8
	氯乙烯特定迁移量（限PVC材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.31-2016
	●
	

	9
	大肠菌群
	GB 14934-2016

第2.3条
	GB 14934-2016

附录B
	●
	

	10
	沙门氏菌
	GB 14934-2016

第2.3条
	GB 14934-2016

附录C
	●
	

	11
	霉菌计数
	GB/T 18006.1-2009

第5.9条
	GB 4789.15-2016
	●
	

	12
	特定迁移总量（以对苯二甲酸计）（限PET材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.21-2016
	●
	

	13
	特定迁移总量（以乙二醇计）（限PET材质）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.44-2016
	●
	

	14
	1,3-丁二烯特定迁移量(限PS材质)
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.12-2016
	●
	

	15
	苯乙烯和乙苯残留量（限PS材质)
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.16-2016
	●
	

	a 极重要质量项目b 重要质量项目

注：本表中特定物质迁移限量或残留量项目应根据所生产产品的具体材质品种在GB 4806.6-2016标准及相关公告中的具体要求进行，如针对具体材质品种无该项要求，则不需要检验。


注：①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。

②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。

(5)密胺塑料餐具

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法
	重要程度分类

	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2016  
第4.2条
	GB 4806.7-2016
	●
	

	2
	总迁移量
	GB 4806.7-2016
第4.3.1条
	GB 31604.8-2016
	●
	

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016 
第4.3.1条
	GB 31604.2-2016
	●
	

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2016  
第4.3.1条
	GB 31604.9-2016
	●
	

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 4806.7-2016
第4.3.1条
	GB 31604.7-2016
	●
	

	6
	三聚氰胺特定迁移量
	GB 4806.6-2016
附录A
	GB 31604.15-2016
	●
	

	7
	特定迁移总量（以甲醛计）
	GB 4806.6-2016

附录A
	GB 31604.48-2016
	●
	

	8
	耐干热性
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.2条
	
	●

	9
	耐低温性
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.3条
	
	●

	10
	耐湿热性
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.4条
	
	●

	11
	耐污染性
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.5条
	
	●

	12
	翘曲（地部）
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.6条
	
	●

	13
	跌落
	QB/T 1999-1994 
第4.2条
	QB/T 1999-1994
第5.7条
	
	●

	a 极重要质量项目b 重要质量项目


注：①极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征值的指标。
②上表所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的重要项目。
7.2 检验应注意的问题
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

   复合膜袋产品的溶剂残留量总量和苯系溶剂残留量项目，检出限0.5mg/m2（产品明示的质量要求中限量值小于0.5mg/m2，以0.5mg/m2为限量值进行判定），且做如下说明：

（1）企业取证时间在2018年12月1日后：

若产品明示的质量要求中溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求不低于新细则时，执行产品明示的质量要求，若产品明示的质量要求中溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求低于新细则时，或产品明示的质量要求中无溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求时，溶剂残留量总量应≤5.0mg/m2，苯类溶剂应≤0.5mg/m2；

（2）企业取证时间在2018年12月1日前：

若产品明示的质量要求中溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求不低于旧细则时，执行产品明示的质量要求，若产品明示的质量要求中溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求低于旧细则时，或产品明示的质量要求中无溶剂残留量总量和苯类溶剂的要求时，溶剂残留量总量应≤10.0mg/m2，苯类溶剂应≤2.0mg/m2。

本次抽查脱色试验（限添加了着色剂的产品）项目用沾有无水乙醇的脱脂棉擦拭接触食品部位。

8．判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。当产品存在A类项目不合格时，属于严重不合格。
检验结论用语：
1）经抽样检验， 所检项目符合xxx标准要求，依据xxx抽查细则（或方案），判定为合格；
2）经抽样检验， xxx、xxxx、xxx项目不符合xxx标准要求，依据xxx抽查细则（或方案），判定为不合格；
3）经抽样检验， xxx、xxxx、xxx项目不符合xxx标准要求，依据xxx抽查细则（或方案），判定为不合格，属于严重不合格。
注：“xxx抽查细则（或方案）”中的“xxx”，要填写完整的抽查细则（或方案）编号（含年代号）和名称。
9．异议处理原则
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
9.1核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。
9.2对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的市场监督管理部门或者指定检验机构应当按原监督抽查方案对留存的样品或抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
9.3不予复检的情况
（1）提出复检时，产品在正常贮存条件下已失效；
（2）法律、法规规定不得复检的其他情况；

（3）溶剂残留量（溶剂残留量总量和苯类溶剂）项目不合格不进行复检。
（4）微生物项目不合格不进行复检。
